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GUIA PRACTICA PARA DISPOSICION DE RESIDUOS.

El manejo responsable de los residuos es un proceso que ha cobrado mucha
importancia a nivel mundial, generando de parte de los diferentes estados
reglamentaciones especificas al respecto.

e OBJETIVOS

Establecer los pasos para el desarrollo de planes especificos para el manejo y
disposicion de residuos.

e ALCANCE

Esta guia es aplicable a todos los residuos generados por la empresa en su
operacion.

1. CLASIFICACION DE RESIDUOS.

La identificacion y clasificacion de los residuos generados por la empresa, son los
pasos iniciales en la formulacion de los planes de manejo.

La clasificacibn se establecera como residuos contaminados y residuos no
contaminados, asi:

CLASE DE RESIDUOS. TIPOS DE RESIDUOS.

NO CONTAMINADOS: residuos que no han | SOLIDOS: Papel, carton, plastico, madera,
tenido contacto con productos identificados | chatarray otros residuos sdlidos.
como peligrosos (remitirse a la informacién | LIQUIDOS: Aguas de lavado.

técnica de las diferentes materias primas e | EMISIONES: Gases, vapores no

insumos — Hojas de Seguridad) contaminantes (vapor)
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CONTAMINADOS: residuos de productos | SOLIDOS: Residuos de materiales peligrosos
peligrosos o de materiales contaminados por | en estado sélido, productos peligrosos
estos productos vencidos, materiales de empaque de productos
peligrosos (liquidos o solidos), materiales
absorbentes empleados para el control de
derrames, residuos soélidos del laboratorio, EPP
contaminados.

LIQUIDOS: Residuos de materiales peligrosos
en estado liquido, productos peligrosos
vencidos, reactivos de laboratorio vencidos,
aguas de lavado de material del laboratorio
contaminadas, aguas de lavado de equipos que
estén contaminadas.

EMISIONES: Gases y vapores contaminantes
(emisiones de la caldera, emision de vapores de
productos peligrosos)

De acuerdo con esta clasificacion, cada area de la empresa debera establecer su
inventario de residuos y definirlos como contaminados 0 no contaminados.

Las areas que en primera instancia podran generar mas residuos, son:

v" Manufactura.
v' Mantenimiento.
v' Laboratorio.
v' Almacén.

El inventario lo deberan consignar en la siguiente tabla de control:

INVENTARIO DE RESIDUOS.

AREA: FECHA:
RESPONSABLE:
CANTIDAD RESIDUOS SOLIDO LIQUIDO EMISION CONTAMINADO
(Unidades)
Sl NO
Identificar el
Residuo.
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2. ESTABLECIMIENTO DE PLANES
2.1. Residuos No Contaminados

v Los residuos no contaminados deberan recolectarse, manejarse y
almacenarse independientemente de los residuos contaminados.

v" Los residuos liquidos no contaminados se dispondran a través de la red de
alcantarillado que posea la empresa o la localidad donde se encuentre
ubicada.

v Los residuos sélidos deberan clasificarse desde su origen (areas especificas
qgue los generan) en reciclables o no reciclables (basura). Para ello debera
disponerse de recipientes independientes, en cada una de las zonas que lo
originan, debidamente identificados.

v" Aquellos que se consideren reciclables, deberan tener otra separacién en el
origen, también con recipientes independientes, donde se diferencien: papel
y cartdn en un recipiente, vidrio en otro y elementos metalicos en otro.

v' Aquellos residuos reciclables y no reciclables que se produzcan en
volimenes considerables, seran trasladados directamente a las zonas de
almacenamiento, antes de su disposicion final.

v Establecer areas de almacenamiento de residuos sélidos reciclables y no
reciclables (basura), separadas con base en la clasificacion anterior, evitando
que se mezclen y hagan dificil la clasificacion en el momento de su
disposicion final.

La capacidad en volumen y &rea requeridas para este proceso deberé calcularse
con base en los volumenes iniciales de residuos reportados por cada area de la
empresa y el periodo de almacenamiento definido (semanal, mensual, etc).

La venta de residuos no contaminados reciclables, permitiran la generacion de
recursos para solventar parcial o totalmente, el manejo y disposicion final de los
residuos contaminados.
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2.2. Residuos Contaminados
2.1.1 Emisiones

El control de estos residuos debe hacerse en la fuente generadora, con el fin de
evitar su emision a la atmosfera.

Los mecanismos usualmente empleados para su control son el empleo de sistemas
cerrados en los procesos de produccidn para evitar el escape de gases, vapores y
aerosoles o el empleo de sistemas de extraccidbn mecéanica con un sistema final de
coleccion a través de filtros mecanicos (particulas) o quimicos (gases y vapores).

Debera verificarse la posibilidad de dotar de estos sistemas y en caso de no ser
posible, evaluar periédicamente el cumplimiento de las normas nacionales en
cuanto a la cantidad de emisiones de contaminante a la atmoésfera. Estas
evaluaciones periddicas deberan incluirse en el programa de monitoreo ambiental.

2.1.1 Liquidos.
La primera alternativa de disposicion de residuos liquidos contaminados, es la
posibilidad de incluirlos nuevamente en el proceso que los generé. De no ser

posible, deberan seguirse los siguientes pasos:

v' Establecer el proceso y mecanismos de recoleccion del residuo, evitando
contaminar el suelo, desagues y fuentes de agua superficiales.

v' Determinar los recipientes de almacenamiento en la zona generadora,
rotulandolos adecuadamente para su identificacion permanente.

v Establecer proceso de inactivacion, en caso de ser necesario.

v’ Establecer el proceso de traslado a la zona de almacenamiento de residuos
liquidos contaminados.

v Definir el lugar de almacenamiento de residuos liquidos contaminados,
teniendo en cuenta: o Volimenes de residuos liquidos.

e Tipo de residuo y sus incompatibilidades con otros productos o
Recipientes en los que se van a almacenar.
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e Confinamiento total del area, a través de impermeabilizacion de
pisos y juntas de dilatacion, construccién de rampas de acceso,
para que ante un derrame accidental se pueda contener en la zona
de almacenamiento, eliminacién de cualquier desagie.

Determinar empresa autorizada por la autoridad nacional, para la disposicién
Final de los residuos liquidos.

Proceso de control y auditoria periddica para el tratamiento de disposicion
final de los residuos.

2.1.2. Sélidos.

Establecer el proceso y mecanismos de recoleccion del residuo, evitando
contaminar el suelo, desagues y fuentes de agua superficiales.

Determinar los recipientes de almacenamiento en la zona generadora,
rotulandolos adecuadamente para su identificacién permanente.

Establecer proceso de inactivacion, en caso de ser necesario.
Establecer el proceso de traslado a la zona de almacenamiento de residuos
liquidos contaminados.

Definir el lugar de almacenamiento de residuos solidos contaminados,
teniendo en cuenta: o Volumenes de residuos sdlidos.

e Tipo de residuo y sus incompatibilidades con otros productos o
Recipientes en los que se van a almacenar.

e Confinamiento total del area, a través de impermeabilizacion de pisos
y juntas de dilatacion, construccién de rampas de acceso, para que
ante un derrame accidental se pueda contener en la zona de
almacenamiento, eliminacién de cualquier desagtie.

Determinar empresa autorizada por la autoridad nacional, para la disposicion
final de los residuos liquidos.

Proceso de control y auditoria periddica para el tratamiento de disposicion
final de los residuos

Aprobé:

Elaboro: Fecha:

CARLOS ANDRES SIERRA PAEZ PROFESIONAL EN SALUD OCUPACIONAL LIC. ENERO de 2024
Representante legal.

EDNA JULIETA SANDOVAL




I N D U H O T

PROCESO GERENCIAL
SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO
(SGSST)

Todos estos procesos de recoleccion, manejo y almacenamiento de residuos
deberan ser procesados, de acuerdo con la Guia para establecimiento de
Procedimientos de Trabajo (Guia Practica para la Elaboracion de Analisis de
Tareas).

3. ENTRENAMIENTO

Los responsables de administrar y operar los procedimientos de trabajo para el
manejo de residuos, deberan recibir el entrenamiento correspondiente,
incluyéndolos en el inventario de necesidades de entrenamiento para estos cargos.
(Ver Guia Determinacion de Necesidades de Entrenamiento).
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